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Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z zakresu sposobdw i kinematyki skrawania, stosowanych narzedzi skrawajgcych i
budowy obrabiarek. Umiejetno$¢ obstugi prostych urzgdzenh technicznych, korzystania z informaciji
pozyskanych z roznych zrédet.

Cel przedmiotu

Praktyczne zapoznanie z technologicznymi i fizycznymi aspektami obrébki ubytkowej, materiatami
narzedziowymi i geometrig narzedzi skrawajgcych. Rozwijanie u studentdw umiejetnosci rozwigzywania
prostych problemow i wykonywania samodzielnych zadan w oparciu o uzyskang wiedze.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:
Student ma wiedze 0gding z zakresu technologii ubytkowych stosowanych w zaktadach przemystu
maszynowego.

Umiejetnosci:
Student potrafi okresli¢ obszar stosowania poszczegodlnych technologii ubytkowych.



Student potrafi dobra¢ odpowiednig technologie do wykonania czesci i uzasadni¢ wybor.

Student potrafi dokona¢ charakterystyki technologii wytwarzania, wskazac jej silne i stabe strony.
Student potrafi dokona¢ wstepnej analizy ekonomicznej stosowania danej technologii w okreslonym
przypadku.

Kompetencje spoteczne:
Student rozumie relacje miedzy procesem zarzgdzania zasobami ludzkimi, a technicznymi i
pozatechnicznymi aspektami swojej dziatalnosci w tym odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad:

egzamin pisemny przeprowadzany na koniec semestru (zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1%
poprawnych tresci odpowiedzi). <90-100> bardzo dobry; <80-90) dobry plus; <70-80) dobry; <60-70)
dostateczny plus; <50-60) dostateczny; <0-50) niedostateczny.

Laboratorium:

zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnych i/lub pisemnych z zakresu tresci kazdego wykonanego
¢wiczenia laboratoryjnego, sprawozdania z kazdego wykonanego ¢wiczenia wg wskazan prowadzgcego.

Tresci programowe

1. Przeglad technologii ubytkowych i ich zastosowanie w przemysle.

2. Kinematyka i parametry skrawania.

3. Budowa i materiaty stosowane na ostrza narzedzi skrawajgcych.

4. Efekty technologiczne obrdbki i zjawiska fizyczne wystepujgce w procesie skrawania.
5. Ekonomika procesu obrabki.

Tematyka zaje¢

Wykiad obejmuije:

- charakterystyke i przeznaczenie obrobki skrawaniem we wspotczesnej technice wytwarzania,

- rodzaje, sposoby i odmiany skrawania, kinematyka obrobki,

- wspotczesne materiaty na ostrza i narzedzia skrawajgce, powtoki przeciwzuzyciowe,

- geometria ostrza skrawajgcego a proces i efekty obrdbki,

- mechanika procesu skrawania - minimalna grubosc¢ warstwy skrawanej, ksztattowanie wiora,

- wybrane zjawiska fizyczne zachodzgce w procesie skrawania (ciepto, dyfuzja, adhezja, tarcie),
- zagadnienia energetyczne: sity moc i momenty skrawania,

- skrawalnos¢ materiatow konstrukcyjnych,

- zgadnienia tribologiczne w procesie eksploatacji narzedzi - zuzycie, trwatos¢ i niezawodnos¢ ostrzy
narzedzi,

- powierzchnia obrobiona i jej stan geometryczny - charakterystyka warstwy wierzchniej i jej rola we
wspoétczesnej technice,

- ekonomika i optymalizacja procesu skrawania,

- nowoczesne technologie ubytkowego ksztattowania materiatow (HM, HSM, HPC, DM, MQL itp.)
- obrobka erozyjna.

Laboratorium obejmuje:

- poréwnanie skrawno$ci i efektywnosci ekonomicznej roznych materiatdw narzedziowych,

- ocene cech geometrycznych warstwy wierzchniej po roznych sposobach obroébki,

- ocene skrawalnosci roznych materiatow na podstawie pomiaru sity i temperatury skrawania,

- ocene wplywu zuzycia i geometrii krawedzi skrawajgcej wiertta kretego na site osiowg i moment
skrawania.

- narzedzia i materiaty narzedziowe na ostrza skrawajgce.

Metody dydaktyczne

Wykiad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy, rozwigzywanie
zadan.

Cwiczenia laboratoryjne: wykonywanie eksperymentéw, rozwigzywanie zadan, dyskusja, praca w
zespole.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 100 4,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 47 2,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 53 2,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidow/egzaminu,
wykonanie projektu)




